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Editorial

Festes Fundament

. Wer hohe Turme bauen will, muss lange beim
Fundament verweilen.” — Das erkannte der
Komponist Anton Bruckner schon im 19. Jahr-
hundert, also zu der Zeit, als auch wir unsere
Grundsteine legten. Damals entstanden drei
Firmen, unsere Vorldufer sozusagen, die sich
jahrzehntelang parallel entwickelten, bis sie 1938
zusammengelegt wurden: ein Wiener Chemie-
betrieb, das Karbidwerk in Landeck und die
Elektrolyseanlage in Brickl.

Die Basis fur die Erfolge der Donau Chemie

war damit gelegt. Und manche Dinge dndern

sich auch nicht. So erzeugen wir in Landeck damals
wie heute Karbid (siehe Seite 4) — nur, dass uns
heute nattrlich andere Techniken zur Verfiigung
stehen. Was sich beispielsweise kurzlich erst in der
Produktion in Briickl gedndert hat und wie das
Werk in Pischelsdorf immer effizienter wird, lesen
Sie auf den Seiten 9 und 17. Wer den Fortschritt
selbst erleben will, den ladt die Donau Kanol
Akademie an die Standorte ein und zeigt ihm die
Produktion (siehe Seite 20).

Wir sind in Osterreich stark, haben innerhalb
Europas und in die USA expandiert, unsere Trme
sind also durchaus hoch. Und weil unser Fundament
so stark ist — im Besonderen unsere Produktions-
standorte, unsere Mitarbeiter und unsere oft
langjahrigen Kundenbeziehungen — bauen wir stetig
weiter. Ich freue mich schon auf die nachsten
Herausforderungen und wiinsche auch lhnen,
beruflich wie privat, stabile Fundamente, hohe
Tarme und beste Aussichten!

Ihr

Ing. Franz Geiger
Vorstandsvorsitzender
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Lorbeeren flr die
Wassertechnik

Professionelle Beratung, Schulungen und
Werksbesichtigungen, Tankreinigungen und
Laboranalysen —diese Leistungen schitzen

die Kunden der Donau Chemie Wassertechnik
besonders. So gaben es die Teilnehmer der
jahrlichen Kundenbefragung an. Sie waren
mit den Dienstleistungen der Wassertechnik
zufrieden und winschten sich zukinftig sogar
noch mehr begleitende Messungen vor Ort.
Sowohl vom Aufien- als auch vom Innen-

Die European Water dienst fuhlten sie sich ausgezeichnet beraten:

Association (EWA) Telefonisch ist man immer gut erreichbar,
inU ngarn SprUde“en ist eine Non-Profit- die Bestellungen werden rasch abgewickelt
d ie Wo rte Organisation, die —das gefiel mehr als 8o Prozent. ,Wir entwi-

sich der Verbesse- ckeln uns standig weiter, fachlich als auch
Abwasseraufbereitung, Hochwasser- rung des Wasserma- auf der personlichen Ebene”, sagt Anton Sax,
schutz oder Trinkwasserzugang in Dritte- nagements widmet. Vertriebsleiter der Wassertechnik Osterreich.
Welt-Landern .. all das gehért zu den Die Mitglieder kom- ,Damit wir immer bestes Service garantieren
groRen Herausforderungen unserer Zeit. men aus nahezu konnen.” Der Kundenkontakt wurde seit dem
Bei den ,Spring Days 2015" Anfang Méarz allen europadischen letzten Jahr insgesamt besser bewertet. Unter
im Budapester Kongresscenter wurden Staaten. den verkauften Produkten gab es funf klare
sie und viele weitere Fachthemen rund Favoriten: Donau Klar, Donau PAC, Donau .
um die stadtische Wasserversorgung Acqqabella, Donau Powerfloc, Dor}au Evoluti-
von internationalen Experten diskutiert. on. Sie waren den Befragten zu mindestens 85
Die ungarische Donauchem Kft. nahm Prozent bekannt, und die meisten Kunden, 93
nicht nur teil, sondern sponserte den von Prozent, sind mit ihnen zufrieden. ,Das mer-
der European Water Association (EWA) ken wir auch an den sehr wenigen Reklama-
initilerten Event auch. Budapest wurde tionen im taglichen Geschaft”, weifs Sax.
damit, nach dem ,UN Water Summit*, Mehr als 8o Prozent der Befragten empfanden
zum zweiten Mal sozusagen Wasser- zudem das Preis-Leistungs-Verhaltnis als
hauptstadt Europas.s angemessen. Sie sind bereit, fiir verldssliche

Qualitat entsprechend zu bezahlen. s

Die Dienstleistungsvielfalt der Wassertechnik ist

. Ausgezeichnete Produkte

Qualitat und umweltfreundliche Produktion — grofer, als so mancher Kunde weif3. Bei der jahr-
das ist sowohl der Donau Kanol als auch vielen lichen Kundenbefragung wurden die Teilnehmer
Kunden wichtig. Deshalb werden die danach gefragt, welche Leistungen sie bereits

i Produkte der Donau Kanol regelméfiig neu kennen.

zertifiziert und mit Glitesiegeln ausgezeichnet. m///////

Seit kurzem prangen etwa das Osterreichische Anwendungstechnische Beratung
Umweltzeichen und das EU Ecolabel auf den

Eco-Reinigern: Bad-, Glas-, Fett-, Allzweck-, WC- _7////////////
und Essigreiniger sowie Geschirrspulmittel Laboranalysen

wurden damit ausgezeichnet. Medizinprodukte ”////////////A

wie Wundspray und Wundheilgel aus der Begleitende Messung vor Ort
Produktionsstatte in Ried wurden zertifiziert. s

Tankreinigungen

ie | 77777777774

= Dosierpumpen

Eeolbel 77777222

s i Tankanlagenbau

| 77772222224

Schulungen inkl. Werksbesichtigung

Das Osterreichische Umweltzeichen (rechts)
wird an Produkte vergeben, deren Produk-
tion, Gebrauch, und Entsorgung 6kologisch
sinnvoll ist. Das Ecolabel ist das EU-Pendant
dazu, das fiir alle Mitgliedsstaaten gilt.
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Jedem Ofen seinen eigenen
Wart: Zwei Mitarbeiter
sind rund um die Uhr an
den beiden Karbidéfen

im Einsatz.

e -

_ Coverstory

Klassisch Karbid

Mehr als hundert Jahre alt und trotzdem topfit. Von auf’en traut man
dem Karbidwerk in Landeck mit dem alten Schlot gar nicht zu,
was sich drinnen versteckt: die Technik ist auf dem neuesten Stand,
die Stromversorgung inzwischen fast rein okologisch und die
Produkte prasentieren sich in bester Qualitat.

So traditionell der rote Backsteinbau und
die alten Gleisanlagen auch anmuten:
Die Karbiderzeugung in Landeck ist
noch immer zeitgemafs. Aus Koks und
Branntkalk produziert die Donau Chemie
hier das begehrte Kalziumkarbid fur die
Gas- und Stahlindustrie. Damit werden
der Inlandsmarkt sowie die Nachbar-
lander versorgt. Die Donau Chemie ist
der einzige Osterreichische Produzent
von Kalziumkarbid und einer von sechs
verbliebenen Erzeugern in Europa.

Um die alte Anlage fit zu halten, wurde
etwa der Karbidofen —in der Fach-
sprache Lichtbogenwiderstandsofen
genannt — vor sechs Jahren generalsa-
niert. Insgesamt investierte die Donau
Chemie in den letzten Jahren einige

Millionen Euro in das Werk. Vieles davon
kommt der Umwelt zugute: Als ,Integ-
rated Pollution Prevention and Control”
(IPPC)-Betrieb erfiillt der Standort Land-
eck strenge Sicherheits- und Umwelt-
auflagen. ,Alle funf Jahre werden wir
von der Bezirkshauptmannschaft und
Sachverstdndigen iiberprift”, erzahlt
Kurt Pachinger, Werksleiter in Landeck.

Wozu Kalziumkarbid?

Kalziumkarbid wird in Stahlwerken und
Giefsereien zur Roheisenentschwefe-
lung benotigt — in der hohen Qualitat,
die Landeck seit mehr als hundert
Jahren liefert. Und auch Gasprodu-
zenten benétigen es zur Acetylengas-
herstellung. Bei der Karbiderzeugung

wird aufserdem Brenngas frei, mit dem
in Landeck in einem eigenen Ofen Kalk
gebrannt wird., Unser Kalk ist ein reines
Naturprodukt®, sagt der Produktions-
meister Peter Hoflinger, der bereits seit
1979 bei der Donau Chemie arbeitet und
den Betrieb wie seine Westentasche
kennt. Er ist sowohl fur die Organisation
des 4-Schicht-Betriebs als auch fur die
technische Wartung des Ofens verant-
wortlich. Der Elektromeister Othmar
Zangerl ist sogar schon seit 42 Jahren
hier in Landeck tatig, inzwischen als
Gruppenleiter fir die Mess- und Regel-
technik. Seit Ende 2011 hat die Donau
Chemie auch eine Verfahrenstechnikerin
im Team: Marianne Prantauer kimmert
sich um ausgeglichene Stoff- und Ener- »
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Das 2.300° C heifde Karbid
wird in die Waggons ge-
gossen und vom Ofen zur
Kiihlstelle transportiert.

»  giebilanzen und ist direkt der Werkslei-
tung unterstellt., Ich habe so mit allen
Bereichen ein bisschen zu tun”, erzahlt
die junge Technikerin, ,und ich mag die
Herausforderungen, die sich an einem
alteren Standort ergeben.”

Alle (Wasser-)Kraft voraus!

Einen Grofsteil des bendtigten Stroms
produziert das Wasserkraftwerk
Wiesberg nur wenige Kilometer
sudwestlich des Karbidwerks. Auch
dieser historische Bau erfillt noch im-
mer seinen ursprunglichen Zweck: Seit
mehr als 110 Jahren produziert das Werk
umweltfreundlichen Strom. Dass sich
das Tiroler Tal mit den beiden Flussen
Trisanna und Rosanna und ihrem hohen
Gefalle perfekt fur die Erzeugung von
Energie aus Wasserkraft eignet, erkannte
damals der Schweizer Ingenieur Emil
Lanhofer. Doch die Region verbrauch-

te lange nicht so viel Strom, wie das
Kraftwerk liefern kann. Deshalb nutzte
man den Oko-Strom fur die Karbid-
erzeugung in Landeck, die viel Energie
bendtigt. Man sah Karbid auch als eine

6 Elemente 12015

Art Energiespeicher” — denn die Energie
konnte spater durch das Verbrennen von
Acetylen wieder freigesetzt werden. Das
nahe am Kraftwerk gelegene Karbidwerk
ist also eine hochst sinnvolle Moglichkeit,
die durch Wasserkraft erzeugte Energie
effizient zu niitzen. Zuletzt wurde das
Gebaude nach dem Hochwasser 2005,

&
L %
bei dem grofée Schaden entstanden c -
waren, umgebaut. L -—

Zahlen, Daten, Fakten =

Flache 68.000 m? (das entspricht fast 10 FuBballfeldern)
Mitarbeiter 76 (inkl. 2 Lehrlingen)
Produktion  38.000t Karbid/Jahr (das entspricht
der Ladung von ca. 570 Eisenbahnwaggons)
26.000t Kalk/Jahr
Strombedarf 130 Millionen kWh

Das ist so viel Strom wie fast 40.000 durchschnittliche
Osterreichische Haushalte pro Jahr verbrauchen. In
Landeck stammt dieser hauptsachlich aus dem Wasser-
kraftwerk Wiesberg.



Heif3e Sache: Beim
Abstich hat das Karbid
immer noch 1.700° C.
Heute (links) wie
damals (unten).

Zeitreise ...

1902 Inbetriebnahme des Kraftwerks Wiesberg und Beginn
der Karbiderzeugung durch die , Continentale Gesellschaft
far angewandte Elektrizitat”

1939 Fusion in die Donau Chemie

1958 Inbetriebnahme eines geschlossenen 18-MVA-Karbidofens

1963 Aufnahme der Kalkproduktion

1966 Anlauf der neuen 10,5-MW-Turbine

1974 Umstellung auf Container- und Silobetrieb

1995 Inbetriebnahme der Mahlanlage

2001 Inbetriebnahme der Schlammverwertung

2005 Hochwasserkatastrophe Kraftwerk Wiesberg

2011 Neuer Brecher in der Mahlanlage 3

2012 Neuer Kalkofenfilter

2015 Erweiterung der Schutzanlagen nach neuer EU-Richtlinie
(siehe Seite 8)

Aus dem Brenngas,
das bei der Karbid-
produktion frei wird,
entstehen jedes Jahr
26.000 Tonnen Kalk.

_ Coverstory

Die Karbidblocke werden zum
Kiihlen aufgelegt. Nach 24 Stunden
haben sie ,,nur” noch 120° C

und werden weiterverarbeitet.

Kalziumkarbid

Kalziumkarbid besteht aus einem Teil Kalzium
und zwei Teilen Kohlenstoff (CaC,) und wird
durch die Verbindung von gebranntem Kalk
und Koks bei einer Temperatur von Uber
2.000° C hergestellt. Beim einfachen Kontakt
mit Wasser(dampf) wird hochexplosives Acetylen
(= Ethin, C,H,) freigesetzt, das sofort zu
brennen beginnt. Kalziumkarbid wird von der
Donau Chemie zur Acetylenerzeugung, als
Gemisch zur Roheisenentschwefelung und
GieBereien angeboten. Es ist in K&rnungen von
0,1 bis 70 mm erhaltlich.

Der ,,Karbidofen“ =
Lichtbogenwiderstandsofen
im Werk Landeck

Baujahr: 1958

MaBe: Durchmesser: 8,5m/Hoéhe: 4,5 m
Produktionsmenge: 38.000t Karbid/Jahr
Temperatur im Ofenkern: ca. 2.000° C
Betriebsstunden: 7.500 Stunden/Jahr
Anschlussleistung: 24 MVA

Ofenleistung: 3 MW bis 19 MW »
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Ein sicherer Grund fiir alle

Gesetze werden laufend geandert, Vorschriften immer
wieder verscharft — das gehort in der Industrie zum
Alltag. Man will damit schwere Unfalle mit chemischen
Stoffen verhindern. Ein ganz spezieller Fall ist aber die
neue EU-Verordnung Seveso 111, die ab 1. Juni 2015 in die
osterreichischen Gesetze integriert wurde: Sie verlangt
eine Schutzzone, die Uber das Werksgelande hinausgeht.
Beim Karbidwerk in Landeck wurde die Zone uber die
Grundsttcke der Anrainer gehen und diese entwerten.

Konstruktive Zusammenarbeit

Damit das nicht passiert, investierte die Donau Chemie
rund eine halbe Million Euro in Schutzanlagen. Diese
Sanierung erlaubt, dass sich die SIII-Zone auf das Be-
triebsgeldnde beschrankt und keine Grundstiicke der
Nachbarn einnehmen muss. Entwickelt hat man diese
Losung gemeinsam mit Land und Gemeinde: Die Donau
Chemie wies frih auf die neue Regelung hin und suchte
das Gesprach. Daraus entstanden konstruktive Treffen
mit Landeshauptmann Gunther Platter, der sich sofort
fur eine schnelle Losung einsetzte. Die Gemeindefiihrung
wurde von einer Burgerinitiative, die massiv die Absiede-
lung der Industrie propagierte, beeinflusst. Doch gemein-
sam hat’s schlussendlich geklappt.

Nachbarschaftspflege

Die Donau Chemie zeigte damit, dass ihr das Miteinan-
der mit den Anrainern, Unternehmern und Behorden
viel wert ist. Jetzt fehlt nur noch ein kleiner Schritt: das

Werksgelande offiziell in , Seveso-tauglich” umzuwidmen.

Dann steht dem guten Klima am Tiroler Standort nichts

mehr im Wege.

8 Elemente 12015

Aus diesem
Wasserkraftwerk
an der Rosanna
bezieht das Kar-
bidwerk Landeck
seinen Strom.

Mag. Christoph Neumayer,
Generalsekretdr der Industriellenvereinigung

Mein Nachbar, die Industrie

Osterreich hat im EU-Vergleich ei-

nen relativ hohen Industrieanteil von
gut 18 Prozent im engsten Kern (EU-
Durchschnitt: 15 Prozent). Die meisten
Menschen mogen, was das bringt: mehr
Wertschopfung, mehr Arbeitsplatze und
bessere Lohne, als andere Wirtschafts-
sektoren im Schnitt bieten. Dazu kom-
men hohe Exportquoten. Und die sind
nicht nur Wohlstandsschlussel fur
kleine Volkswirtschaften wie die unsere.
Die Wertschatzung des Auslands fur
unsere Industrieleistung kraftigt den
guten Ruf Osterreichs auf allen Ebenen.
Umso trauriger ist es, wenn der einzelne
Industriebetrieb in seinem direkten
Umfeld auf weit weniger Wertschatzung,
ja, gelegentlich sogar auf Ablehnung
stof3t. Sachliche Rechtfertigung dafiir
fehlt oft. Modern und sicher betriebene
Anlagen wie jene der Donau Chemie

in Landeck sind gute Nachbarn (man
durfte sich da zum Beispiel um Gefahr-
guttransporte auf den Autobahn- und
Bahnstrecken im Talkessel viel mehr
Sorgen machen). Und das sind sie nicht

~vJon Blumenwiese_r_'l vor
der Haustiir kann Osterreich
nicht leben.”

nur deshalb, weil es zahlreiche Behor-
denregelungen verlangen. Sondern weil
sie — siehe etwa die hohen Investitionen
der Donau Chemie im Zuge der neuen
EU-Industrieverordnung - freiwillig viel
furs gute Miteinander tun. Die heimische
Industrie hat verstanden, dass gutes Mit-
einander der beste Weg fur alle ist. Hof-
fentlich versteht das auch Osterreichs
Bevolkerung, im Idealfall unterstitzt
von ausgewogen weitblickender Politik.
Denn nur Blumenwiesen vor der Haustur
zu haben, mag zwar hiibsch aussehen
—davon leben kann ein kleines Land

. wie Osterreich aber nicht. =
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Kleine Wasser-
ratten moégen
keine Algen -
deshalb soll der
Pool auch diesen
Sommer sauber
bleiben!

oY
e

Sauberer Wasserspafs

Weg mit dem Dreck. Um die Pools im Sommer rein zu halten,
hat die Donau Chemie jetzt die Produktion der Hypolauge
verstarkt — denn die chemische Losung sorgt fur sauberes
Wasser ohne Krankheitserreger oder Algen.

Hypolauge erkennt man sofort an ihrem
starken Chlorgeruch. Und den hat sie
nicht ohne Grund - denn sie heif$t mit
vollem Namen Natriumhypochlorit-
Losung. Sie iibernimmt die Funktionen
von reinem Chlorgas, zum Beispiel

die Reinigung und Desinfektion von
Schwimmbecken. Der Vorteil der Hypo-
lauge: Sie ist fliissig und ihr Transport
somit viel einfacher als jener von Gas,
das in eigenen Druckbehaltern aufbe-
wahrt wird und dessen Handhabung
strengen Regeln folgen muss.

Gewappnet fiir die Hochsaison

Die Nachfrage nach Hypolauge steigt
meist ab Juni stark an, wenn wieder
mehr geplanscht und geschwommen
wird. Um den Bedarf in der Hochsaison
zu decken, stockte die Donau Chemie
die Produktion im Werk in Bruickl auf:
Der Betrieb wurde um eine neue Anlage
erweitert und kann somit um fast

40 Prozent mehr erzeugen., Wir wer-
den ab sofort die Verbrauchsspitzen im

Sommer noch besser abdecken, um abso-

lute Versorgungssicherheit zu gewahr-
leisten”, sagt Joachim Maier, Produkti-
onsleiter der Elektrolyse. Mit der grofien
Menge versorgt die Donau Chemie nicht
nur den osterreichischen Markt, son-

dern auch die Nachbarn in Italien und
Deutschland mit Hypolauge.

NaOH + Cl, macht sauber

Um die desinfizierende Losung zu
erhalten, wird Natronlauge mit Chlorgas
versetzt und der Chlorgehalt steigt von
null auf bis zu 200 Gramm pro Liter. ,Das
reicht zwar nicht fiir eine grofie Therme
mit vielen Badegasten, wo das Wasser
standig desinfiziert werden muss. Aber
in einem privaten Schwimmbecken halt
es Krankheitserreger und Algen locker
fern”, sagt Maier.=

Hypolauge

halt nicht nur das Wasser
im Schwimmbecken
sauber, sondern ist auch in
vielen Produkten versteckt,
die wir im Haushalt
nutzen. Hier ein paar
Anwendungsbereiche:

» Trinkwasserdesinfektion
» Haushaltsreiniger

> Bleichmittel

» Schimmelentfernung

» Rohrreinigung

Um diese Anlage wurde die Pro-
duktion der Hypolauge erweitert.

Elemente 12015 9
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Dlese

Kléranlage rockt

Volle Power in der Wassertechnik. Die Klaranlage von Nickelsdorf lauft
einmal im Jahr zur Hochstform auf: Denn jeden Juni mussen die
Abwasser des Nova-Rock-Festivals bewaltigt werden. Neben dem
Know-how des Personals der Klaranlage spielt dabei das Fallmittel

Donau Klar eine wesentliche Rolle.

,Na, ein Wirbel ist da im Juni schon®,
sagt Burgermeister Gerhard Zapfl. Das
kann man wohl sagen: 150.000 Musik-
fans tauchen jeden Sommer in der
1.700-Seelen-Gemeinde Nickelsdorf auf,
um das dreitagige Nova-Rock-Festival
zu besuchen. ,Fur uns ist das ein grofSer
Erfolg”, sagt der Burgermeister. ,Aber
auch eine grofie Herausforderung.”
Neben dem Verkehrsaufkommen und
dem Wasserverbrauch steigt die Menge
des Abwassers, das sachgerecht ent-
sorgt werden muss. Gemeinsam mit
der Nachbarortschaft Zurndorf wird

10 Elemente 12015

dazu eine Klaranlage — bzw. Abwasser-
reinigungsanlage (ARA) — betrieben.
Doch die hat gewohnlich mit dem
Abwasser von gerade mal rund

4.500 Personen zu tun. Wenn eine
Klaranlage von heute auf morgen mit
einer ganz anderen Dimension von
Abwassern zurechtkommen muss, dann
ist das eine Riesenherausforderung.

Da braucht es einen kompetenten
Betriebsleiter —und einen zuver-
lassigen Partner wie die Donau Che-
mie, der mit effektiven und effizienten
Wirkstoffen Unterstiitzung leistet.

Im Dienste des
okologischen
Gleichgewichts: Das
in der Kldranlage
Nickelsdorf gerei-
nigte Wasser flief3t
wieder in die Leitha.

LAuch in besonderen Situationen muss
sichergestellt sein, dass das Abwasser
grundlich gereinigt wird, bevor es
wieder in die Leitha flief3t”, sagt
Werner Gerhold von der Donau Chemie.
,Das okologische Gleichgewicht ist
schlief?lich stets gleich sensibel.”

Abwasser im Stundentakt

Beim Nova Rock sind 450 mobile Toiletten
und Duschen Uber das Festivalgelande
verteilt, die an diesem Wochenende so viel
Abwasser erzeugen wie eine 40.000-Ein-
wohner-Stadt. Die Klaranlage ist jedoch
nur” auf eine maximale Einwohnerzahl
von 12.500 Personen ausgelegt. ,Die
Anlage lauft auf Hochdruck, samtliche
Geblase sind pausenlos im Einsatz®, sagt
Walter Gollovitzer, der seit 20 Jahren fiir
die ARA Nickelsdorf verantwortlich ist.
Das wurde sie auf Dauer nicht durchhal-
ten. Aber fiir die drei Tage im Juni reicht’s,
wir konnen alles verarbeiten, und die
vorgeschriebenen Grenzwerte halten wir
auch locker ein.” Normalerweise schupft
er den Betrieb allein, wahrend des Nova
Rock ist allerdings Schichtbetrieb ange-
sagt. Die Maschinen laufen rund um die
Uhr —denn ebenfalls rund um die Uhr
wird ,frisches” Abwasser vom Festivalge-
lande, den ,Pannonia Fields®, angeliefert.
Ein 400-PS-Traktor karrt im Stundentakt
einen 25-Kubikmeter-Tank nach dem
anderen an. Zwei kleinere Tanks werden
ebenfalls permanent fir den Transport
eingesetzt.



Volle Konzentration

Unter dem Jahr flieflen taglich 8oo

bis 1.000 Kubikmeter Abwasser durch
die Kanalisation zur ARA Nickelsdorf.
Beim Nova Rock kommen jeden Tag
noch einmal 1.000 Kubikmeter dazu.
Ein Fehlschluss ware jedoch, hier
schlicht von einer doppelten Belastung
zu sprechen. ,Beim ,normalen’ Abwasser
ist viel Grundwasser dabei, aufierdem
Abwasser von Geschirrspulern, Wasch-
maschinen und so weiter. Jenes vom
Nova Rock ist viel konzentrierter, das

ist zu einem grofien Teil reine Organik”,
erklart Gollovitzer. Das Material, das

an diesen drei Tagen im Sommer tat-
sachlich abgebaut werden muss, umfasst
daher sogar die zehnfache Menge des
Ublichen Volumens.

Kleine Bakterien ganz grof3

Der Grof3teil der Schadstoffe wird in der
ARA Nickelsdorf auf biologische Weise
abgebaut: Bakterien und andere Mikro-
organismen verwandeln in den soge-
nannten ,Belebungsbecken” Kohlenstoft-
verbindungen zu Kohlenstoffdioxid und
teilweise zu Biomasse. Stickstoff wird
zu Nitraten oxidiert. Phosphat wird

auf chemische Weise entfernt. ,Dafur
braucht man ein Fallmittel wie Donau
Klar, das Schadstoffe aus dem Wasser
entfernt”, erklart Gerhold. ,Um das
Phosphat bildet sich eine Flocke, die auch
weitere Verunreinigungen umschlief3t
—ahnlich wie ein Wattebausch, der sich

mit schmutzigem Wasser vollsaugt.”

Er beliefert Gollovitzer jedes Jahr mit
rund 27 Tonnen des Eisenchlorid-
produkts, das im Donau-Chemie-Werk
in Bruckl produziert wird. Pro Tag kom-
men durchschnittlich 74 Kilogramm
zum Einsatz — nur zu Zeiten des Nova
Rock sind es naturlich ein bisserl mehr.
Betriebsleiter Gollovitzer: ,Wenn man
fur eine Klaranlage verantwortlich ist,
ist man somit auch fur die Wasserquali-
tat der Flusse in der Umgebung verant-
wortlich. Deswegen ist die Zusammen-
arbeit mit einem zuverlassigen Partner
so wichtig — gerade in Zeiten auféeror-
dentlicher Herausforderungen.” s

Werner Gerhold von
der Donau Chemie

mit Kldranlagenchef
Walter Gollovitzer und
Biirgermeister Gerhard
Zapfl (von links) in der
Kldranlage Nickelsdorf.

Das Nova-Rock-Festival

findet seit zehn Jahren

jeden Sommer im
burgenlandischen
Nickelsdorf statt. GroBe
Shows lieferten unter
anderem schon Metallica,
Placebo, Die Arzte,
Marilyn Manson, Kings
of Leon und Die Toten
Hosen.

. Infos:
i www.novarock.at
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Kunde =

Georg Bohmerle von der Donau Chemie
(rechts) beliefert Reinhard Méstl von der
Therme Loipersdorf (links) mit Chlorgas, das
in so0-Kilogramm-Fissern gelagert wird.

,Die Mutter
aller Thermen

Wassertechnik: Sauberes Wellnessvergniigen. In Loipersdorf
steht seit den 1980oer-Jahren eine der ersten grofien
Thermen in Osterreich. Thren Erfolg verdankt sie einem
hohen Qualitatsanspruch —und der Donau Chemie.

Eigentlich hatte man Anfang der enthalt pro Liter rund 7.000 mg geloste
1970er-Jahre in der Steiermark nach Ol mineralische Stoffe, die eine heilende
gebohrt. Doch bei den Probebohrungen ~ Wirkung haben. Dass sie auch Stress
stiefs man ,nur” auf heifdes Wasser. Mit reduzieren, bestatigte eine Studie der

einem provisorischen Schaffelbad nahm  Medizinischen Universitat Graz.
die Geschichte der grofdten osterreichi-

schen Therme ihren Lauf. Die ,Mutter »Ganze Weltbevélkerung” im Becken
aller Thermen” wurde bereits 1981 in Damit die Qualitat erhalten bleibt, ist
Loipersdorf eroffnet und bescherte der eine schonende Aufbereitung des Was-
damals bettelarmen Region eine neue sers unabdingbar, wie der technische Lei-
Einnahmequelle. Inzwischen schatzen ter Reinhard Mostl betont: ,Qualitat im
jedes Jahr 560.000 Besucher —vom Baby  Thermalbetrieb setzt Sicherheit voraus.
bis zum Grofdvater - die Angebote der Und zwar nicht nur bei den Rutschen im
Therme. Drei Thermalbrunnen, zwei in Fun Park, sondern auch beim Wasser.”
der Steiermark, einer im Burgenland, Man muss sauberes Wasser garantieren,
speisen die Therme aus einem Kilome- in dem sich die Besucher unbesorgt tiber
ter Tiefe mit 62° C warmem Wasser. Es viele Stunden aufhalten kénnen. Selbst

12 Elemente 12015

das naturlichste Badewasser muss gerei-
nigt werden —immerhin bringt jeder Gast
etwa so viele Bakterien mit wie Menschen

auf der Welt leben: sechs Milliarden. Des-
halb werden den Becken Chemikalien der
Donau Chemie zugefthrt. Zum Beispiel
Chlor, ,das Bakterien abtotet und Verunrei-
nigungen bindet, die dann aus dem Wasser
gefiltert werden®, so Méstl., Das garantiert
sauberes Wasser. Chlorgas ist noch immer
das beste und sicherste Mittel zur Desinfek-
tion.” Auf ein Molekul Chlor kommen eine
Million Molektile Wasser.

Best Practice fiir China
Fruher wurde das Chlorgas in 65-Kilo-
gramm-Flaschen an drei Standorten am



Loipersdorfer Geldnde gelagert. Der
Austausch der Flaschen war bei einem
Jahresbedarf von 30 Tonnen sehr
wartungsintensiv. Zudem stellte sich
die Sicherheitsfrage, wie Mostl erklart:
,<Jede Manipulation am Leitungs-
anschluss war ein — wenn auch kein
hohes - Risiko.” Deshalb entschloss man
sich 2012 zu einer zentralen Chlorgasan-
lage mit Fassern abseits der Badeanla-
gen. So findet die Lagerung in sicherer
Entfernung statt. Die Zuleitung funk-
tioniert mit einem besonders risikofrei-
en Unterdruckvakuum-System. Da die
von der Donau Chemie Wassertechnik
gelieferten Fasser ein Fassungsver-
mogen von 500 Kilogramm haben, ist

die Wahrscheinlichkeit eines Unfalls
nun minimal. Georg Bohmerle von

der Donau Chemie lobt die Thermen-
leitung fur ihre Planung: ,Dem Bau

ist eine vorbildliche Risikoanalyse
vorangegangen”, sagt er. Dabei wurde
sogar der unwahrscheinliche Fall
einer Chlorgasausbreitung simuliert.
Hochste Sicherheitsstandards wurden
in allen Details — von Alarmplan bis
Turdichtung - bertcksichtigt. Das auf
den ersten Blick unscheinbare Bauwerk
erregt auch internationales Aufsehen:
Sogar eine Delegation aus China war
bereits auf Besuch, um sich vom Best-
Practice-Beispiel in Loipersdorf etwas
abzuschauen. =

m Kunde

Eh Chlor! Damit bleibt das
Wasser in den 35 Becken
der Therme Loipersdorf
sauber.

Therme
Loipersdorf

1981 ertffnet

34.000 m? Brutto-
geschof3flache

12.500 m? Technikflache
(fur den Gast unsichtbar)
35 Badebecken mit einer
Wasserflache von 4.000 m?
und 500 m Rutschen

i www.therme.at
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Losungen m

Serie: Geschichte der Wasserbehandlung - Teil 4: Heinzelm&nnchen in der Klaranlage

,Papa, wie wird das
Wasser wieder sauber?”

Wie Bakterien helfen konnen, das Abwasser zu reinigen,
erfahrt Felix, der kleinste Fan der Donau Chemie, in dieser Ausgabe.
Von Alexander Jereb, Entwicklung Wassertechnik

»Papa, ich mag den rosa Saft heute Manche konnen Krankheiten auslosen, dauung. Aber sie sind auch unverzichtbar
nicht nehmen.“ andere sind aber auch wichtig und bei der Reinigung unseres Abwassers!”
LAber Schatz, das ist ja Medizin - die nutzlich.”
brauchst du, damit du schnell wieder »Wie geht das denn?“
gesund wirst! Der Saft vertreibt die »Wihh. Lebewesen in meinem Kérper?  ,Die Bakterien kénnen bestimmte Stoffe
bosen Bakterien aus deinem Ohr.” Igitt. Wozu sollen die niitzlich sein?“ im Abwasser aufnehmen oder umwan-
,Sie helfen uns zum Beispiel bei der Ver- deln. Daher versucht man heute, in einer
»Bakterien? Was ist das?“ modernen Klaranlage ganz gezielt diese
,Das sind kleine Lebewesen, die kleinen Helferlein zu vermehren.”

Uberall um uns und auch in uns leben.

,,Sind die so was wie
Heinzelmédnnchen?“

JJa, stimmt — so konnte man sie auch
nennen.”

,2Hat man das schon immer
so gemacht?“

,Nein, das gibt es erst seit 100 Jahren -
davor kannte man die Bakterien noch gar
nicht! Die entdeckte man erst, als man
im 17.Jahrhundert begann, Mikroskope
zu bauen. Im 19. Jahrhundert wurden die
Stadte immer grofSer und die Flusse
wurden stinkende Kanéle. Als sie in
Wien im Winter 1830 tber die Ufer liefen,
l6sten sie eine Choleraepidemie aus, die
2.000 Menschen das Leben gekostet ha-
ben soll. Auch in anderen grofien Stadten
war es dhnlich. In London kam es 1858
zu einer dhnlichen Katastrophe, die man
,The Great Stink’—,Der grofse Gestank'—
nennt.

,Da muss es aber filirchterlich

gestunken haben!“
JJa, das kann man annehmen. Wahrend
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des,Great Stink’ roch es in London so
ekelhaft, dass die Abgeordneten im
Parlament und auch die Gerichte aus
London wegsiedeln wollten. Nun konnte
Joseph Bazalgette endlich sein Konzept
fir die Modernisierung der Kanalisa-
tion Londons umsetzen. Davor wurde

es schon funf Mal als unnotige Geld-
verschwendung abgelehnt. Er vertrieb
den Gestank, indem er das Abwasser in
unterirdischen Kanalen aus der Stadt
leitete. Auch Wien bekam nach der
Choleraepidemie eine neue Kanalisation.
Uberhaupt gab es in der zweiten Halfte
des 19.Jahrhunderts einen Entwick-
lungsschub, der 1914 zur Erfindung des
Belebtschlammverfahrens fihrte.”

,Was ist Belebtschlamm?“

,Das sind im Wesentlichen die kleinen
Heinzelmannchen, die unser Abwasser
auch heute noch sauber machen.”

,Papal Das sind ja gar keine Heinzel-
mannchen, das sind Bakterien!

Wer hat denn den Belebtschlamm
erfunden?“

,Wie man diese Bakterien nutzen kann,
wurde auf der britischen Universitat
von Manchester erkannt. Dr. Gilbert
Fowler, ein Chemiker dieser Universitat,
machte 1912 eine Reise in die USA. Dort
besuchte er unter anderem die Lawrence
Forschungsstation in Massachusetts, wo
gerade verschiedene Methoden der Ab-
wasserbehandlung untersucht wurden.

Zum Beispiel die Beluftung von Abwas-
ser. Fowler hat das so beeindruckt, dass
er seinen Kollegen Edward Ardern und
William Lockett empfahl, die Versuche
in England zu wiederholen. Die beiden
fihrten gleich darauf zahlreiche Versu-
che durch - zu Beginn in Glasflaschen,
die man als beluftete Reaktoren nutzte.”

»Mit Abwasser? Igitt!“

,Na ja, das muss ich auch 6fter machen.
Ist weniger schlimm, als man sich das
vorstellt, und vor allem wichtig, wenn
wir wollen, dass unsere Fliisse sauber
bleiben. Ardern und Lockett haben, wie
schon die Kollegen in den USA, gesehen,
dass sich bei der Beluftung Schlamm am
Boden der Flaschen sammelt. Anders als
die amerikanischen Forscher haben die
beiden den Schlamm in den Flaschen
gelassen, wenn sie das Abwasser gegen
neues getauscht haben. Dabei konnten
sie feststellen, dass die Zeit, die man zur
vollstandigen Oxidation des Abwassers
benotigt, von einigen Wochen auf weni-
ger als 24 Stunden verkiirzen kann.”

,Oxi-was?*

,Oxidation. Das ist ein chemischer
Vorgang, bei dem organische, biologisch
abbaubare Stoffe zu Kohlendioxid und
Wasser und schadliche Stickstoffver-
bindungen wie Ammonium zu Nitrat
umgewandelt werden.”

»Klingt kompliziert.“

JIst es auch ein bisschen. Ardern und
Lockett haben erkannt, dass der
Schlamm am Boden der Flaschen fur die
Reinigung wichtig ist. Sie nannten ihn
Activated Sludge’ — auf Deutsch Belebt-
schlamm. Sie machten noch zahlreiche
Versuche, und bald verbreitete sich das

n Losungen

Belebtschlammverfahren auf der gan-
zen Welt. 1915 entstand die erste Anlage
in den USA, ndmlich in Milwaukee, 1924
experimentierte Karl Imhoff in Deutsch-
land, und 1926 ging die erste Belebt-
schlammanlage in Essen in Betrieb.

»Aber wenn die Bakterien die ganze
Arbeit machen, warum braucht man
iiberhaupt die Produkte der Donau
Chemie?“

,Man muss im Zuge des Verfahrens den
Belebtschlamm vom gereinigten Wasser
trennen, dazu braucht man eine gute
Flockung. Hier helfen unsere Produkte.
Auflerdem gibt es andere Aufgaben,
wie die Phosphatfallung, fiir die unsere
Produkte unbedingt erforderlich sind.
Und dann gibt es noch Bakterien, die
Probleme verursachen kénnen und die
Reinigung storen. Auch hier konnen wir
helfen.”

,5ind das dann die Kobolde unter den
Bakterien?“
,Ja, so konnte man sie vielleicht nennen.”

,2Dann habe ich wohl Kobolde in
meinem Ohr!“ «

Quellenangaben:

IWA Conference Activated
Sludge —100 Years and Counting:
www.iwalooas.org/history.php

Wiener Abwassergeschichte seit
2.000 Jahren: www.ebswien.at/
hauptklaeranlage/hauptklaeranla-
ge/geschichte/geschichte

Joseph Bazalgette: dewikipedia.
org/wiki/Joseph_Bazalgette

Great Stink: en.wikipedia.org/wiki/
Great_Stink
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Know-how mmmm

Serie: Geschichte der Elemente

Vanadium

Das Metall Vanadium steht nicht im
Rampenlicht, spielt aber eine tragende
Rolle in Legierungen. Auch in der
Schwefelsaureproduktion ist es unersetzbar.

Vanadium ist manchem Heimwerker ein Begriff, weil es in robus-
ten Werkzeugen enthalten ist — damit ist das Allgemeinwissen
uber dieses Metall aber schon wieder erschopft. Tatsachlich

hat sich das Vanadium lange Zeit vor allen Menschen versteckt:
Vanadiumnuggets findet man in der Natur namlich nicht, es

kommt nur in Mineralien vor — und auch dort nur in geringer
Bis zu 400.000 Tonnen transportiert der Konzentration.
Forderturm pro Jahr vom Schiff ins Silo.

Ein spanischer Mineraloge fand das Element 1801 erstmals in

. einem mexikanischen Bleierz, es geriet aber wieder in Vergessen-
Rle S e n— : heit. Endgultig entdeckt wurde es 1830 vom schwedischen Che-
” miker Nils Gabriel Sefstrom. Ende des 19. Jahrhunderts erkannte
S-t aub S au e r « man bereits, dass sich mit Vanadium interessante Legierungen
g herstellen lassen. Wirtschaftlich relevant wurde es dadurch, dass

schon geringe Vanadiummengen Stahl widerstandsfahiger und

a I I I H afe n : verschleiifester machen. Uber 9o Prozent des Vanadiums wird

heute in Legierungen eingesetzt, der Grof3teil davon als Zusatz zu
Donau Chemie: Vom Schiff ins Silo. Stahl, zum Beispiel fiir Werkzeuge und Federn.

Elne neue Anlage hilft JetZt Von den Vanadiumverbindungen ist die wirtschaftlich -

beim Transport der Waren am auch fiir die Donau Chemie Gruppe — bedeutendste das
Donauhafen in Pischelsdorf. 5 Vanadiumpentoxid, das man seit 1927 verwendet, um Schwefel-
saure herzustellen. Dabei wirkt es als Katalysator fir den zentra-
len Schritt: um Schwefeldioxid und Sauerstoff in Schwefeltrioxid
Dank eines neuen Forderturms gelangen zu verwandeln. =

im Industriepark Pischelsdorf kunftig
Mais und Weizen von ankommenden
Schiffen direkt in die Silos der Agrana:
Bis zu 300 Tonnen Weizen pro Stunde
kann die Anlage wie ein riesiger Staub-
sauger aus den Schiffen aufnehmen,

per Férderband wird die Ladung weiter-
transportiert. ,An unserer Kaimauer wer-
den jahrlich etwa 500.000 Tonnen Guter
umgeschlagen”, berichtet Alexander
Liska vom Industriepark-Betreiber Donau
Chemie. ,Der Forderturm wird 200.000
bis 400.000 Tonnen umschlagen —ein
wichtiger Umweltbeitrag, weil damit
Verkehr von der Strale auf die Donau
verlagert wird.” Donau Chemie betreibt
den Forderturm derzeit exklusiv fur
Agrana. In das gemeinsame Projekt der
beiden Unternehmen flossen rund 2 Mil-
lionen Euro. Der Turm arbeitet ibrigens
auch in die andere Richtung: Das bei der
Bioethanolproduktion als Koppelprodukt
entstehende Futtermittel kann damit auf
Schiffe verladen werden.

Vanadium: unter

anderem der
Schliissel zu robusten
Werkzeugen.
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m Standort

“

- Portfolio

Der Industriepark Pischelsdorf
liegt mitten im Tullnerfeld,

¢ direkt an der Donau. Mit einer
groBflachigen Infrastruktur
und modernster Technik ist er
einer der leistungsfahigsten
Standorte in der Chemie-

¢ distribution in Mitteleuropa.

© Hier werden mehr als

3.000 Artikel hergestellt
bzw. abgefullt: Chemikalien in
Behaltnissen von Kanistern bis
Tankwagen sowie Mischungen
und Fertigprodukte wie

etwa Nagellackentferner,
Frostschutzmittel oder
Spezialreiniger. Die Produkte
der Donauchem finden sich in
allen Branchen von Industrie
Uber Gewerbe bis zum
Einzelhandel. Neben den
Standardprodukten werden
auch individuelle, kunden-
spezifische Lésungen nach
eigenen Rezepturen produ-

i ziert. Zusatzlich bietet die
Donauchem Kundenservices
wie Beratung und Betreuung
fur Chemikalienanwender
und eine fachgerechte
Entsorgung an.

Donauchem: Drei Bereiche vereint. Standort und Technik sind jetzt auf
dem neuesten Stand. Die Kapazitaten werden optimal ausgenutzt,
sodass mehr Produkte gelagert und rasch und zuverlassig an die
Kunden geliefert werden konnen. All das ist in Pischelsdorf nun
noch besser moglich. Durch eine grofse Umstrukturierung.

Frither arbeiteten die unterschiedlichen
Bereiche der Donauchem getrennt vonei-
nander: In einem Teil des Industrieparks
Pischelsdorf wurden Grundchemikalien
umgeschlagen, gemischt und abgefullt,
in einem anderen stellte man Konsum-
guter wie Reiniger oder Diingemittel her.
Das Losemittelgeschaft war an einem
ganz anderen Standort —in der Lobau
am Stadtrand von Wien — konzentriert.
Jeder dieser Bereiche agierte selbststan-
dig, bei der Zusammenarbeit war noch
viel Optimierungspotenzial vorhan-

den. Deshalb fuigte die Donauchem die
,Puzzleteile” im Rahmen eines Synergie-
projekts im Oktober letzten Jahres
zusammen: Die Losemittel wurden nach
Pischelsdorf verlegt und mit dem Bereich
,Grundchemikalien“ vereint. Diese wie-
derum fusionierte man mit den ,Kon-
sumgutern”. Dadurch verbesserten sich
die Prozesse und die Leistungspalette hat
sich verbreitert.

Mehr Produkte stets verfiigbar
Die Lager- und Produktionsstatten,
die insgesamt grofier sind als elf

Fufdballfelder, werden jetzt von allen
Bereichen gemeinsam genutzt. Durch die
Synergien und die Investitionen in den
Standort erweiterten sich die Kapazi-
taten erheblich und die Donauchem
kann nun eine noch breitere Palette an
Basischemikalien und Spezialmischun-
gen sowie Consumer Products in hoher
Qualitat herstellen und distribuieren.

Bewdhrt hohe Qualitét

Die modernisierten und erweiterten
Misch- und Abfiillanlagen setzt man nun
fur die gesamte Donauchem-Produkt-
palette ein. Alle Rohstoffe, die die einzel-
nen Sparten bendtigen, werden zentral
angeliefert und in den computergesteu-
erten Anlagen gemischt und abgefullt.

Die so hergestellten Guter lagert man in
einzelnen Bereichen zwischen, um sie
dann von dort aus an die Kunden auszu-
liefern — in bewdahrt hoher Produktqua-
litat, diese stellen namlich die einheitli-
chen Kontrollprozesse sicher.

Zuverlassige Lieferung

Bei der Zusammenlegung konnten

auch die Prozesse in der Logistik enorm
gestrafft werden. Das heif$t: Die Do-
nauchem garantiert eine noch flexiblere,
raschere und verlasslichere Lieferung
und schont obendrein die Umwelt.
Immerhin muissen die LKWs kurzere
Strecken zurucklegen, wodurch weniger
CO2-Emissionen entstehen.

Kompetenzen erweitert

Auf dem ganzen Areal sind ausschliefs-
lich qualifizierte und bestens geschul-
te Mitarbeiter tatig, die im Zuge des
Projekts auch ihre Kompetenzen erwei-
terten. Somit kann noch schneller und
zielgerichteter auf die Kundenbediirf-
nisse und Markterfordernisse einge-
gangen werden. =

Elemente 12015
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Know-how
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Kosmetik im

Check:
9Regeln

fur Qualitat

Donau Kanol: Ein gutes Gefiihl
kommt nicht von ungefahr.
Kosmetikprodukte mussen
einwandfrei produziert
werden, um niemanden mit
juckenden oder reizenden
Nebenwirkungen zu
uberraschen. Das verlangt
auch die gesetzlich
vorgeschriebene ,Gute
Herstellungspraxis®.

o S 7

Wer in der EU Kosmetikprodukte her-
stellt, darf sich keine Fehler erlauben: Die
,Good Manufacturing Practice” (GMP)
—zu Deutsch ,Gute Herstellungspraxis” —
ist immer genau einzuhalten. Damit
wird verhindert, dass Cremen, Shampoos,
Duschgels & Co. den Konsumenten
schaden. Die Donau Kanol sorgt in allen
Schritten fir eine einwandfreie Produk-
tion. Dazu zdhlen folgende Punkte:

1 Verletzte oder Kranke in

der Produktion!

Im Herstellungsbereich darf nur ar-
beiten, wer gesund und unverletzt ist

—denn offene Wunden oder Bakterien
konnten die Kosmetik verschmutzen.

Personal: Keine Laien,

18 Elemente 12015
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Auch die Arbeitskleidung muss frei von
jeglichen Keimen sein, deshalb wird sie
regelmaflig gereinigt. Die Mitarbeiter
der Donau Kanol sind aufierdem richtig
ausgebildet und fur ihre Aufgabe qualifi-
ziert: Jeder Beteiligte in der Produktions-
kette weifd ganz genau, was er zu tun
hat und fur welche Prozesse er verant-
wortlich ist.

Raume: Ein Produktionsraum

ist kein Wohnzimmer!
Zutritt nur fur Fachpersonal — alle
anderen durfen die Herstellungsrdume
nur in Ausnahmefallen betreten. Dass
die Produktion so gut abgeschirmt ist,
hat einen Grund: Hier muss alles
absolut steril sein, denn jeder Keim
konnte die Prozesse storen. Zusatz-
lich wird regelmafiig gereinigt und
desinfiziert, ein eigenes Liftungssystem
filtert sogar kleinste Bakterien aus der
Luft heraus, und im Raum herrscht ein
Uberdruck, sodass beim Offnen der Tiren

keine Schadstoffe hineingelangen. Damit
die Mitarbeiter ebenso ,sauber” sind,
gibt es zahlreiche Sanitarraume sowie
Schleusen, in denen die Kleidung ge-
wechselt wird und zusatzliche Hygiene-
mafinahmen durchgefiihrt werden.

3 Technische Ausriistung:
Eingeklemmte Flaschen oder

schmutzige Behalter?

Nein danke!
Kaputte Maschinen und Gerate unterbre-
chen die Produktion und verschmutzen
im schlimmsten Fall sogar die Chemikali-
en. Damit das nicht passiert, mussen alle
technischen Einrichtungen regelmafiig
geolt und schadhafte Teile ausgetauscht
werden. Und naturlich mussen sie auch



steril sein und werden deshalb oft desin-
fiziert. Um die verwendeten Materialien
nicht zu verwechseln, ist es wichtig, dass
alle Maschinen genau dort stehen, wo
man sie im laufenden Prozess benatigt.
Fur den taglichen Gebrauch ist eine ein-
fache Bedienung wichtig.

Betriebs- und Personalhygiene:

Tschick und Wurstsemmerl haben

hier nichts verloren!
Essen, Trinken und Rauchen ist in der
Produktion strikt verboten. Aufderdem
muss sich jeder regelmaflig die Hande
waschen und desinfizieren. Alles, damit
die Chemikalien sauber bleiben. Dazu
zahlt auch, dass die Materialien nur mit
den vorgesehenen Handschuhen getra-
gen werden. Die Mitarbeiter konnen im
Hygieneprogramm genau nachlesen,
was sie alles zu beachten haben —und
natirlich muissen sich auch Betriebs-
fremde, die die Produktionsstatte
betreten, daran halten.

Ausgangsmaterialien:

Beschrifte fein, sonst bricht

das Chaos herein!
Extrakte, Parfum, Konservierungs-
mittel — diese und viele andere Rohstoffe
werden von verlasslichen Partnerfir-
men geliefert, denn auf die Qualitat
muss man vertrauen konnen. So wie
auf die Beschriftung. Diese prufen die
Mitarbeiter der Donau Kanol bei der
Anlieferung noch einmal nach und la-
gern die Materialien richtig ein. Passie-
ren hier Fehler, bricht Chaos aus! Einer
der wichtigsten Rohstoffe ist Wasser,

Maschinen und
Produktionsrdume
miissen steril sein, um
die Chemikalien nicht
zu verschmutzen.

das jedoch oft Mikroorganismen in
die Produktion einbringt und deshalb
besonders gut kontrolliert werden muss.

Herstellung: Planung ist der

Schliissel zum Erfolg!
Bei der Herstellung lauft alles exakt
nach Plan, genauer gesagt nach der so-
genannten Herstellungsvorschrift” -
dem ,Rezept” fur jedes Produkt. Bei einer
Salbe schreibt sie zum Beispiel vor, dass
man die Rohstoffe in der ersten Phase
auf 60° C erhitzen muss, in der zweiten
Phase werden Spurenelemente hinzu-
gefugt und in der dritten rihrt man ein
Pulver in die Losung ein. AuSerdem er-
fahren die Zustandigen, dass sie funf Pro-
ben in 100-ml-Schraubbechern beiseite-
stellen mussen und wie sie diese lagern
sollen. Wahrend der Produktion gibt es
regelmafiige Kontrollen. Sollte etwas
schiefgehen, kann man sofort reagieren.

Fertigprodukt bzw. Bulkware:
First in, first out!
Ist das Produkt fertig, wird es noch
einmal gecheckt, freigegeben und richtig
eingelagert — gekuhlt, gewarmt oder bei
Raumtemperatur. Entnommen werden

Know-how

als Erstes jene Materialien, die schon
am langsten gelagert werden. Ganz
nach dem ,FIFO“-Prinzip: First in, first
out — denn die Rohstoffe haben ein

Haltbarkeitsdatum und verderben
nach einer Zeit.

8 Qualitatskontrolle:
Ohne Unterschrift geht nix!

Nur mit der Signatur der Qualitatsprifer
auf dem Kontrollblatt und dem Tank-
zettel darf eine Charge verkauft werden.
Damit die strengen Prifer unterzeichnen,
muss das Produkt aber zahlreiche Kriteri-
en erflllen: Dichte und pH-Wert mussen
zum Beispiel stimmen. Das —und noch
einiges mehr — wird laut Prufplan ge-
checkt. Fur spatere Analysen werden
Ruckstellmuster aufgehoben.

9 Dokumentation:
Richtig notiert, schnell eruiert!

Ist wahrend der Produktion ein Fehler
unterlaufen, geht’s auf Spurensuche: Gab
es vielleicht Verschmutzungen an den
Maschinen oder waren die Raume nicht
richtig desinfiziert? War ein Rohstoff
falsch gelagert oder funktionierte ein
Gerat nicht richtig? Damit jedes Problem
schnell gelost werden kann, muss in der
laufenden Produktion alles exakt doku-
mentiert werden - jede Tatigkeit von
der Produktion iiber die Reinigung bis

zu Produktruckrufen. =
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Interessierte vor,
ab ins Labor!

Donau Kanol: Kundenseminare.
Um die Standorte herzuzeigen
und die Produkte naher zu
erklaren, ladt die Donau Kanol
in ihre Akademie.

Wie wird ein Shampoo entwickelt? Wie entstehen
Haushaltsreiniger? Wie produziert man Kuhler-
oder Scheibenfrostschutz? Das und mehr erklart
die Donau Kanol Akademie ihren Kunden in den
Produktionsstatten in Pischelsdorf und Ried. Die
Seminare finden dort statt, wo die Produkte auch
tatsdchlich entstehen. Im Janner erklarten die
Pischelsdorfer Experten, die unter anderem Frost-
schutzmittel fiir Autos herstellen, deren Zusam-
mensetzung.

Labortest selbst gemacht

Herr Ehmoser stellte zuerst einmal die einzelnen
Scheibenfrostschutzmittel vor, anschliefsend
fihrten die Mitarbeiter durch den Standort — bis
ins Labor. Dort durften die Kunden selbst Hand
anlegen., Wir untersuchten zum Beispiel, wie gut
der —30° C-Oko-Scheibenreiniger im Vergleich

zu den marktfihrenden Produkten tatsachlich
reinigt”, sagt Mario Sunji¢, Junior Product Mana-
ger der Donau Kanol. ,Fur die Teilnehmer war

es spannend, selbst einmal im Labor mitarbeiten
zu durfen.” Und das konnen sie bald wieder —
beim nachsten Seminar, das in Ried zu Kosmetik-
und Medizinprodukten stattfindet. =

Donau Carbon

auf der Achema

Alle drei Jahre findet in Frankfurt die Achema
statt, die weltgrofite Messe fiir chemische
Technik und Prozessindustrie. Auch heuer war
die Donau Carbon von 15. bis 19. Juni wieder
mit einem Stand vertreten. =
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brauchen
Kohle

Donau Carbon: Spezialitaten. Die Aktivkohle
der Donau Carbon aus Kokosnussschalen
ist besonders fur Spezialanwendungen
mit hohen Anforderungen gefragt —zum
Beispiel in der Goldgewinnung und fur
Zigarettentfilter.

Aktivkohle aus nachwachsenden Rohstoffen liegt im
Trend — aus 6kologischen Grinden und weil langfristige
Verfugbarkeit garantiert ist. Ein solcher Rohstoff sind Ko-
kosnussschalen, die in grofSen Mengen verfugbar sind und
Aktivkohle von exzellenter Qualitat liefern. Deshalb wird
sie hdufig fur ,Spezialitaten” eingesetzt, die besonders
hohe Anforderungen an die Produkteigenschaften stellen.
Donau Carbon baut die Aktivitaten auf den beachtlich
wachsenden Spezialitdtenmarkten strategisch aus.

Im Goldgeschaft ist Hirte gefragt

Aktivkohle fur die Goldgewinnung muss sehr hart

sein und auch uber gute mechanische Eigenschaften
verfuigen: Das goldhaltige Gestein wird durchweicht und
zerstofden, sodass ein Schlamm entsteht. Aktivkohle 10st
das Gold aus diesem Schlamm. Mit einer Lauge wird es
spater wieder von der Aktivkohle gelost. Es ist daher
oberste Prioritat, keinerlei Aktivkohle Uiber Staub oder
Abrieb zu verlieren, da mit ihr auch das Gold verloren
ginge. Die Goldindustrie benotigt weltweit jahrlich mehr
als 20.000 Tonnen Aktivkohle. Donau Carbon beliefert
Minen der grofiten Goldproduzenten in den USA, Mittel-
und Sudamerika und mittlerweile auch in afrikanischen

Landern.

Aus dem
Schlamm 16st
Aktivkohle
bares Gold.




In den Goldminen Siid-
amerikas ist besonders
harte Aktivkohle gefragt.

Spezielle Porenstruktur

far Zigarettenfilter

In der Zigarettenindustrie sind andere
Eigenschaften gefragt: Die Aktivkohle
muss neben mechanischer Bestan-
digkeit und Staubfreiheit vor allem
eine spezielle Porenstruktur aufwei-
sen. SchlieRlich soll sie unerwiinschte
Schadstoffe aus dem Zigarettenrauch
entfernen, aber nicht die Aromastoffe.
Deshalb ist die Auswahl der richtigen
Aktivkohlesorte, die ,selektiv” Stoffe
entfernt, besonders wichtig. Donau
Carbon setzt speziell vorgebrochenen
und gereinigten ,Char” ein, durch den
die fertige Aktivkohle besonders wenig
Metall und Asche enthéalt - Eisenbe-
standteile in der Aktivkohle konnten die
Produktionsmaschinen fur Zigaretten-
filter beschadigen.

Klare Luft beim Autofahren

Bei Aktivkohle fir die Automobil-
industrie, die in den Fahrgastraum-
Filtern eingesetzt wird, ist die selek-
tive Filtration ebenfalls ein wichtiger
Parameter. Die Aktivkohle muss Schad-
stoffe schnell aufnehmen und inten-
siv fixieren. Wichtig ist auch, dass sie
staubfrei und mechanisch bestandig

Der wachsende asiatische
Automarkt fordert die
Nachfrage nach hochwer-
tigen Sorten.

ist — schlieRRlich erwartet man beim Au-
tofahren nicht nur einen angenehmen
Geruch, sondern staubfreie, klare Luft.
Der wachsende asiatische Automarkt
fordert die Nachfrage nach hochwerti-

m Losungen

Durchatmen im Auto:
Diese Aktivkohlefilter
sorgen fiir Frischluft ohne
Staub und Gestank.

gen Sorten. Aktivkohle wird auch in der
Katalysatorindustrie verwendet. Hier
wird sie als Tragermaterial eingesetzt
und muss ausgesprochen rein sein. Man
benotigt nur 1.500 bis 2.000 Tonnen

pro Jahr, aber da es sich um sehr hoch-
wertige Aktivkohlen handelt, ist dieser
Markt fur die Donau Carbon ebenfalls
interessant. Die Herstellung der rich-
tigen Qualitat fur die entsprechenden
Prozesse erfordert Kenntnis und Erfah-
rung. Donau Carbon bietet aber nicht
nur hervorragende Spezialprodukte, son-
dern berat die Kunden auch in Fragen
der Anwendung. =
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Donau Carbon: Happy Birthday. Seit einem Jahr-
hundert liefern die Donau Carbon und ihre
Vorgangergesellschaften Aktivkohle hochster
Qualitat. In den vergangenen Jahren stieg das
Unternehmen zu einem Global Player auf.

1915 kaufte die Frankfurter Firma Metallgesellschaft eine Lizenz
zur Herstellung von Aktivkohle in Osterreich vom Aussiger Verein,
der seit Mitte des 19. Jahrhunderts aktivierte Holzkohle fur Zucker-
und Likorfabriken herstellte. Das Unternehmen beeinflusste die
Entwicklung der Aktivkohle wesentlich und machte sich in der
Branche einen Namen. Ende der 1990er-Jahre verkaufte die Metall-
gesellschaft viele Firmenteile, und das Aktivkohle-Geschaft wurde
als Donau Carbon Teil der Donau Chemie Gruppe.

Mit dem neuen Eigentiimer kamen eine neue Firmenphilosophie
und Strategie mit Fokus auf Produktentwicklung und Expansion.
Pischelsdorf wurde zum Standort einer zweiten Reaktivierungsan-
lage, auch die Entwicklungsaktivitaten sind nun hier gebundelt. Es
folgte eine Dependance in den USA, und seit 2011 gibt es auch eine
eigene Produktionsanlage: Auf den Philippinen wird Aktivkohle aus
Kokosnussschalen hergestellt.

Durch den Ausbau des Vertreternetzwerks will die Donau Car-
bon eine weltweite Marktexpansion erreichen, ihre Produkte in
Wachstumsmarkten etablieren und dadurch die Standorte in
Deutschland, Osterreich, den USA und den Philippinen langfristig
absichern. Ein junges, dynamisches Team wird zusammen mit
erfahrenen Aktivkohlespezialisten weiterhin innovative Produkte
aus nachhaltigen Rohstoffen entwickeln - fiir die nachsten 100
erfolgreichen Jahre. s
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Plotzlich Biolehrer

,Wie funktioniert eine Klaranlage?“ Das erklarte
Alexander Liska den Schulern einer Neuen Mittelschule
im Rahmen des ,Teach for Austria“-Projekts., Wir haben
gemeinsam mit den Jugendlichen mehrere Versuche
gemacht, zum Beispiel die Fallung von Triibstoffen
oder die Geruchsentfernung mit Aktivkohle®, erzahlt
der ,Biolehrer”, der eigentlich Leiter des Bereichs
Forschung und Entwicklung der Donau Chemie AG

ist. Er unterrichtete eine Stunde lang gemeinsam mit
einem Teach-for-Austria-Lehrer. Das gemeinntitzige
Projekt holt Hochschulabsolventen aus verschiedenen
Fachrichtungen an die Schulen und will so die
Bildungs- und Zukunftschancen von Kindern aus sozio-
okonomisch benachteiligten Familien verbessern. Im
Vorjahr war bereits Vorstandsvorsitzender Franz Geiger
an einer Schule zu Gast gewesen. »

Infos: www.teachforaustria.at

Erfolgreich
am Ball

Seit 2014 sponsert die
Donau Chemie den un-
garischen Volleyballverein
Vegyész RC Kazincbarcika
(VRCK), der frither zum
Sportklub der Chemiker
gehorte und heute vom
inzwischen pensionierten
Elektrotechniker Laszlo
Karpati geleitet wird. Der
Verein zahlt zu den fuhren-
den in Ungarn. Das Manner-
team ist das erfolgreichste
der Region und momentan
auf Platz 3 in der hochsten
ungarischen Liga.

mmmm» Menschen

Neu in der Wassertechnik

MMag. Richard Fruhwiirth

~Taglich Produkte zu verkaufen, die

das Wasser - ein Grundelement des
Menschen - so positiv beeinflussen,
ist sehr zufriedenstellend!"”

MMag. Richard Fruhwarth ist seit 1. November 2014
Spartenleiter der Wassertechnik. Er studierte Recht und
Wirtschaft, war Assistent an der WU Wien, bevor er in die
Privatwirtschaft wechselte. Zuletzt war er — nach leitenden
Positionen bei diversen Firmen — fast zehn Jahre lang
Marketing- und Verkaufsleiter bei Lohmann & Rauscher
International GmbH, einem Anbieter fir Medizin- und
Hygieneprodukte. Dabei Ubernahm er die vertriebliche
und betriebswirtschaftliche Fiihrung von sieben
Tochtergesellschaften mit 250 Mitarbeitern in Europa.

Kontakt:
richard.fruhwuerth@donau-chemie.com
Tel.: +43 664 421 81 41

Siegfried Schertler

~Das Geheimnis des Erfolgs ist, den
Standpunkt des anderen zu verste-
hen und nachhaltig umzusetzen.”

Siegfried Schertler betreut seit November 2014 Kunden der
Wassertechnik in Westosterreich und dem Bodenseegebiet.
Nach dem Besuch der HTL Innsbruck war er als leitender
Angestellter 12 Jahre bei der RSB Schalungstechnik am Bau
von nationalen und internationalen Klaranlagenprojekten
beteiligt. Danach war er als Vertriebstechniker im Bereich
Erschitterungstechnik in Ost- und Westeuropa engagiert
und wechselte zuletzt in den Bereich Bewdsserungstechnik,
Siedlungs-, Wasser- und Kraftwerksbau.

Kontakt:
siegfried.schertler@donau-chemie.com
Tel.: +43 664 834 36 36
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Eintauchen
In einen
genusslichen
Sommer

Denn dje Produkte der Donau Chemie
halten thy Schwimmbgq nicht nur den ganzen
Sommer lang sauber, sondern auch
optisch tiptop und machen
das Planschen zy einem Ireinen,
sorgenfreien Genuss!




